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Materiale:

MD K40 Riv. Alcrona Pro

Cod. ABTools:

Fresa speciale

F10292

Con il Vostro ordine si intendono confermate le quote e le tolleranze presenti sul disegno. Tolleranze senza indicazioni a disegno secondo UNI EN 22768-1-2-m-K

Elica Dx 30° z.2
Taglio Dx
Non lavora di testa
Lavora titanio
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